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Maschinenliste (Stand 2013)  
 

Stanztechnik 
1x Trumatic 5000R 1300 – FMC Arbeitsbereich: 3000mm x 1280mm, max. Blechstärke: 8mm 

 

 
   

Stanz-Laser-Technik 
1x Trumatic 600L FMC – 1600  Arbeitsbereich: 3000mm x 1650mm,      

     max. Blechstärke beim Stanzen und Lasern: 8mm 

        

1x Trumatic TC 6000L – 1300 – FMC Arbeitsbereich: 3000mm x 1370mm 

     max. Blechstärke beim Stanzen und Lasern: 8mm 

 

1x Trumatic 600L - 1300  Arbeitsbereich: 3085mm x 1280mm 
     max. Blechstärke beim Stanzen und Lasern:: 8mm 

 

1x Trumatic 7000   Arbeitsbereich: 3060mm x 1570mm 
     max. Blechstärke beim Stanzen und Lasern: 8mm 

 

 
   

 

Biegetechnik 
1x Amada HFE 5020 L   Presskraft: 500 KN, Biegelänge: 2090mm, Hub: 350mm 

     Einbauhöhe: 620mm, max. Blechstärke: 2mm 

 

2x Amada HFP 8025 LS  Presskraft: 800 KN, Biegelänge: 2570mm, Hub: 200mm, 

     bei „Long-Stroke-Ausführung“ 640mm, Ausladung: 420mm 

     max. Blechstärke: 4mm 

 
 

 

 

 

http://www.caleg.de/


Caleg Schrank und Gehäusebau GmbH, Gahlener Weg 15, 03205 Calau, www.caleg.de 
 

 

1x Amada HFP 170/30 Presskraft: 1700 KN, Biegelänge: 3000mm, Hub: 200mm, Ausladung: 

400mm, max. Blechstärke: 6mm 

 

 
 

 

 

1x Weinbrenner GP 160/3050  Presskraft: 160 – 175 KN, Biegelänge: 3050mm, Hub: 950mm 

     Ausladung: 400mm, max. Blechstärke: 6mm 

 

1x 3-Walzen-Rundbiegemaschine Arbeitsbreite: 1940mm, Walzendurchmesser: 130mm 

     max. Blechstärke: 3mm 

 

Entgraten, Bohren, Gewindeschneiden 
1x „RASA Mono“   max. Durchmesser: 90mm, ab 100mm Länge 

     Zuschnitte (Platinen) 500x500mm 

1x Kurzrohr-Entgratvorrichtung ab 25mm Länge 

 
Schweißen 
Schweißen von Stahlblech, Aluminium und Edelstahl in Blechdicken von 0,8mm bis 10mm mit folgenden Verfahren: 

WIG, Plasma, MAG und MIG 

 

Oberflächenbehandlung 
Vorbehandlung erfolgt in einer 6-Zonen-Spritzanlage 

 

Anlagen zur Pulverbeschichtung 

1. Handbeschichtungskabine mit Rückgewinnung 

2. automatische Beschichtungskabine mit acht Pistolen 

3. zwei Pulversprühstände für übergroße Bauteile 

4. separate Beschichtungslinie, bestehend aus Pulverkabine und Einbrennkammerofen – für spezielle 

Teilegeometrien 

 

Arbeitsbereich: Länge: bis 3700mm,  Breite: 800mm bis 1000mm, Höhe: 1600mm 
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